Pisty pro tlakové liti ze slitiny CuCoNiBe nebo CuNi2SiCr
v horizontalnich strojich se studenou komorou pro lehké kovy

Technické informace

Pi'ednosti oproti pistiim z litiny nebo oceli
- Vetsi Zivotnost nez ocelovych nebo litinovych pisti diky dobrym kluznym vlastnostem
- zadné zadirani mezi pistem a komorou
- delsi doba Zivotnosti plnici komory; otér vznika pfevazné na pistu
- méné prostoju a opravarenskych Cast a tim vySsi vyuziti kapacit

- lepsi utésnéni; slitiny

meédi maji vlastnost klouzat

- zadné nitridovani plnici komory, protoZe opotiebeni pti pouziti téchto pistl je nitridovanim stézi

ovlivnitelné

- opétovné pouziti opotiebovanych pistd pomoci péchovani a presoustruzeni

Vlastnosti materialu

Slozeni

Hustota

Pevnost v tahu

Modul pruznosti

Tvrdost

Bod tani

Tepelna vodivost

Koeficient teplotni roztaznosti

Konstrukce pistu a provozni

CuCoNiBe CuNi2SiCr

CuCoNiBe CuNiSiCr
g/em’ 8,8 8,78
N/mm? 690-890 min.590
KN/mm? 118 114
HB 220-250 170-210
°C 1000
W/m°C 209 160
m/m°C 17%10°¢ 16*10°°

podminky

1. Tolerance mezi raznikem a plnici komorou muze byt diky dobrym kluznym vlastnostem CuCoNiBe
eventuelné CuNi2SiCr mensi nez u pistt z Sedé litiny nebo oceli.

Priklad Plnici komora vnitini pramér Pist - vné&jsi primér = prameér komory minus
30-0,020 mm 0,02 az 0,04 mm
ptes 30-0,025 mm 0,03 az 0,05 mm
pres 50-0,030 mm 0,04 az 0,06 mm
pres 80-0,035 mm 0,06 az 0,08 mm
pres 120-0,040 mm 0,07 az 0,09 mm

2. Na hlavé pistu se projevil pfiznivé 3 —4 mm vysoky tGstupek ve formeé komolého kuzelu. Vnéjsi primér
by mél byt o 1,2 aZ 1,6 mm mensi nez pramér pistu. Uhel kuZele 30°.

3. Sila stény hlavy diky
litiny nebo oceli.

vysoké teplotni vodivosti CuCoNiBe a CuNi2SiCr je jen 2/3 oproti pistu ze Sedé

4. Chlazeni pistu musi byt béhem provozu kviili velké tepelné roztaznosti obzvlasté intenzivni. Pro
dosazeni rovnomérného chlazeni 1ze pouzit na konci chladici trubky klubko soustruznickych tisek, aby
se dosahlo rozdé€leni vodniho paprsku ve formé sprchy.

5. Prii pferuSeni provozu nesmi dojit k prechlazeni; pratok chladici vody se musi pfiskrtit, protoze jinak se
pist smrsti a vile v komore se stane velkou. Nasledkem je zpétné vytlaceni hliniku a predcasné

opotiebeni pistu.

6. Pisty z CuCoNiBe by se mély zabéhnout asi 20 cykly pfi malé rychlosti a nizkém tlaku. Tim se dosdhne

dobrého utésnéni.

7. Chlazeni grafitovou emulzi se doporucuje.

8. Délené komory musi

byt dobi'e vyrovnany, aby nedoslo k pfedcasnému zniceni pistu usazeninami ne

prepazce komor, jednodilné komory se doporucuji.

Pokyny k opracovani
tvrdokov

uhel hibetu

uhel cela

fezna rychlost

posuv
velikost tfisky

mazaci prostiedek

K20 nebo K05 podle DIN 4990

mezi 5 a8°

mezi 15 a 20° pokud mozZno s drazkou na lamani t¥isek
vrtani 80 — 100 m/min

soustruzeni 150 — 200 m/min

0,4 — 0,5 mm/ot

hrubovéni 4 — 5 mm

zaCisténi 0,5 — 1 mm

napt. CIMCOOL 1: 100 s vodou



